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1.0 Wprowadzenie

1.1 Uwagi ogdlne
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Przed przystapieniem do czynnos$ci montazowych zapoznac sie
z trescia niniejszej instrukcji.

Nalezy stosowac sie do ogdInych zasad bezpieczehstwa
zwigzanych ze stosowaniem otwartego ognia jak tez z Srodkéw
czyszczacych czy rozpuszczalnikow.

W miejscu montazu nalezy uprzednio upewnic sie,

czy dopuszczalne jest stosowanie otwartego ognia.

1.2 Rodzaje rur

Niniejsza instrukcja montazu dotyczy rurociagéw LPG z tasSmami
zbrojacymi ze stali nierdzewnej (STB) i 0 nastepujacych wymiarach:
LPG 22/33, DN 20

LPG 30/40, DN 25

LPG 39/50, DN 32

LPG 48/61, DN 40

LPG 60/74, DN 50

Do w/w rurociagéw dostepne sa nastepujace rodzaje przytaczy:

(2]
w
N

41

pierécien dociskowy

tuleja podporowa

uszczelnienie grafitowe

korpus z kréécem gwintowanym
$ruba z them cylindrycznym
kotnierz zaciskowy

$ruba z them cylindrycznym
rekaw termokurczliwy

rr.
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—
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rys. 2

7 6 8

1.3 Przylacza

4.2 A przytacze z krd¢cem ze stali nierdzewnej do spawania
4.2 B przytacze z krdécem ze stali weglowej do spawania
4.3 przytacze z kotnierzem dzielonym

4.1 przytacze z gwintem zewnetrznym NPT

4.2A
4.2B

rys. 3
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2.0 Przygotowanie konca rury

2.1 Wyprostowanie konca rury

Wyprostowa¢ koniec rury na dtugosci ok. 1 m.

Unieruchomié pewnie koniec rury (np. w imadle monterskim).
Przy mocowaniu w imadle stosowac szczeki ochronne.

2.2 Usuniecie ptaszcza PE

W celu utatwienia usuniecia ptaszcza mozna podgrzaé go nieco na

odpowiedniej dtugosci zaleznej od wielkosci rury.

W tym celu odmierzy¢ dtugo$c jak ponizej:

LPGDN 20: L= 80 mm;

LPGDN 25: L= 80 mm;

LPG DN 32: L =100 mm;

LPG DN 40: L =100 mm;

LPG DN 50: L =100 mm;

i zaznaczy¢ ja na catym obwodzie. W miejscu zaznaczonym nacig¢

zmiekczony ptaszcz PE na catym obwodzie, a nastepnie wzdtuznie do

konca rury. Uwaga nie przecia¢ ptaszcza na wskros, aby nie uszkodzi¢ 2.4 Osadzenie kotnierza zaciskowego (6)

znajdujacych sie pod nim tasm stalowych (rys. 4). Na koniec rury, na poliment i zatopione w nim zbrojenia, nasuna¢ teraz
kotnierz zaciskowy (6). Mozna rozgrzaé nieco koniec ptaszcza PE i do-
pchnaé kotnierz do oporu aby ptaszcz PE nasunat sie na cylindryczne
zatoczenie kotnierza zaciskowego.
Nie wolno odchyla¢ na zewnatrz konca obcietego przeciwzwoju (rys. 6).

rys. 4

2.3 Obciecie przeciwzwoju
Widoczny na zewnatrz pojedynczy zwoj nalezy odchyli¢ i obcia¢ nozyca-
mi do blachy bezpos$rednio przy krawedzi ptaszcza PE (rys. 5).
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3.0 Przyciecie rury wewnetrznej na wymiar

Jako przymiar do ciecia moze stuzy¢ pierscien dociskowy (1) nakrecony
ptaska powierzchnia w kierunku konca rury. Odlegto$é¢ pomiedzy ta
powierzchnig a powierzchnig czotowa kotnierza (6) powinna wynosic:

LPG DN 20: 28.0 mm;
LPG DN 25: 28.4 mm;
LPG DN 32: 31.9 mm
LPG DN 40: 39.9 mm;
LPG DN 50: 38.9 mm.

W celu unieruchomienia podczas ciecia pierscienia (1) mozna go zamo-
cowac tasSma klejaca (rys. 7).

rys. 7
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3.1 Usuniecie zadziorow
Po obcieciu zdjac¢ przymiar do ciecia i przy pomocy pilnika starannie
usunac¢ zadziory z krawedzi rury (rys. 8).

rys. 8

3.2 Potaczenie kotnierza zaciskowego z pierscieniem dociskowym
Wtasciwa strong (jak na rysunku) nakrecic pierscien dociskowy (1)
do kotnierza zaciskowego. Ustawi¢ pierScien w takim potozeniu
katowym, aby jego otwory pod $ruby znajdowaty sie naprzeciwko
otworéw w kotnierzu (6) (rys. 9 — 12).

rys. 9

Sruby (7) wprowadzié do otworéw i lekko dokrecié. Przy pomocy
szczypiec wyciggna¢ mocno na zewnatrz stalowe tasmy zbrojace.

rys. 10

Dokreci¢ rownomiernie Sruby (7) mocujac pomiedzy powierzchniami
czotowymi pierscieni taSmy zbrojace.

Przeginajac szczypcami oderwac mozliwie jak najblizej przytacza wysta-
jace czesci tasm zbrojacych. Pozostato$é zréwnac przy pomocy pilnika.

m
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4.0 Uwagi dotyczace przytaczy z krdécem do spawania

Jezeli do krocca 4A lub 4B przewidziane jest przyspawanie innych
elementow instalacji jak np. kotnierz czy rura stalowa, to nalezy to
wykona¢ przed przystapieniem do montazu przytacza.

Nalezy réwniez pamietaé o uprzednim nasunieciu na koniec rury
rekawa termokurczliwego (9), poniewaz po zamocowaniu przytacza
z kotnierzem nie bedzie to juz mozliwe.

rys. 12

5.0 Montaz przytacza z uszczelnieniem grafitowym

Tuleje podporowa (2) wkreci¢ do wnetrza rury dokfadnie na gteboko$¢
gwintu. Po wkreceniu powinna byé widoczna tylko cata walcowa czes$é
tulei (2) (rys. 12 - 17).

rys. 13

Na wkrecong tuleje (2) nasunac¢ do oporu korpus (4.1) przytacza. Teraz

odlegtos¢ pomiedzy pierscieniem dociskowym (1) a korpusem (4.1) po-

winna wynosi¢ 0,1 — 0,4 mm. Ustawia sie jg pokrecajac w odpowiednia
strone tuleja podporowa (2).

rys. 14
Wysuna¢ korpus (4.1). Nie nalezy zmienia¢ potozenia tulei podporowe;j

(2) wzgledem rury.
Nasuna¢ uszczelnienie grafitowe (3) jak pokazano na rysunku.

rys. 15
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Ponownie nasuna¢ na przytacze korpus (4.1).
Ustawic takie potozenie katowe aby otwory pod $ruby znalazty sie
naprzeciwko siebie i rdwnomiernie skreci¢ cato$¢ Srubami (5).

rys. 16

Po skreceniu korpus (4.1) powinien stykac sie z pierscieniem docisko-
wym (1).

rys. 17

6.0 Ostonigcie rekawem termokurczliwym

Przy pomocy papieru $ciernego drobnoziarnistego zmatowi¢ powierzch-
nie ptaszcza PE w zakresie przewidzianego przylegania rekawa termo-
kurczliwego. Podgrzac lekko (do ok. 60 °C) ptaszcz PE jak tez przytacze.
Nasuna¢ rekaw termokurczliwy (9). Podgrzewajac rekaw ptomieniem
palnika propanbutan obkurczy¢ stopniowo rekaw rozpoczynajac od
strony przyfacza (rys. 18 — 19).

rys. 18

6.1 Alternatywnie - owiniecie tasma zabezpieczajaca

Przy pomocy papieru $ciernego drobnoziarnistego zmatowi¢ powierzch-
nie ptaszcza PE w zakresie przewidzianego owinigcia. Podtoze pokry¢
masa Primer. Owina¢ tamga zabezpieczajaca postepujac zgodnie

z zaleceniami producenta. Natozy¢ przynajmniej dwie warstwy.

rys. 19
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